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dipj. m«. w. SC h«nh5fer emgegangen aiM£L#2L 

^3 Braunschweig, Konegr-nstr . 12 



Original- und Tansportverpackunpren 
fur Uasenar tike I . 



biet: Me Brfindung botrifft Original- und Vra 

portverpackun/fen fur ilassenar tikf-1 ail«r 
^rt tis zum Volumf-n ode?r Gewicht pines 
*>okp Jackea. 



Die Artikoi der Kassengiiterindust rip 
mur.aea in L.ri^inalverpackun^n ab;»^l'ulLt 
warden und dies* mufsseri in ?ransp<;r tvr-r- 
pacKun*jen zusammen ?ofasst «erden f um die 
^rtikel transpor tleren , la^ern und ver- 
teilen zu konnen. 
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Ve rpackung : Die Originalvei packung 

Der normale flassenartikel mit Original- 
verpackung als Fremdlief erung erfordert 
folgende MaBnahmen: 

1) Herstellen der Originalverpackung in 
Spezialf abriken 

2) Verpacken der Originalgef a£e in Kar- 
tons, Kisten o. a* (Handarbeit) 

3) Nah- oder Ferntransport zum Hersteller- 
werk des Massenartikels. (Gabelstapler, 
Ver laden auf Lkw oder Eisenbahn) 

4) Lagern im Leergutlager (Handarbeit 
oder Gabelstapler mit Paletten) 

5) Transport zur Pullstation (Rollwagen, 
Gabelstapler) 

6) Auspacken der Originalverpackung (Hand- 
arbeit) 

7) Piillen der Originalbehalter (Handarbeit, 
nur selten automatisch moglich) 

§) Sofortiges Wiedereinpacken der Massen- 
artikel in Kartons, Kisten, Sacke. 
(Handarbeit) 

9) Transport zum Fabriklager (Gabelstap- 
ler). 
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Die Bestrebungen gehen heute dahin, die 
Originalverpackung im eigenen Verk her- 
zuetellen. Die zur Zeit hergestellten 
vielseitigen Kunststof folien bieten sicb 
dazu an. Es ist bekannt, dali Fleisch- 
waren, Fleischsalate , Quark, pharmazeu- 
tische Pillen usw. und andere Artikel in 
zwei Kunststof fbahnen eingepackt werden. 
In die Unterbahn wird die gewiinschte 
Form eingeprefit oder tief gezogen, nach 
der Fiillung wird die obere Verschluli- 
balm aufgescbweilit und die Packung ver- 
schlossen. Die in Bahnen ankommenden 
Packungen werden sofort vereinzelt und 
in Kartons abgepackt. Ebenso wird mit 
Packungen, die durch Kunststof fschlau- 
che erstellt werden, verfahren (z. B. 
Beutelmi lch) . 

Aus der Piille der bestehenden Patente 
sei hier als charakterischer Pall das 
Fatent 1 145 087 genannt. (Einpacken 
von Biskuits in P. Kunststof foli en mit 
anschlieBender Schrumpfung, um die 
Bruchgef ahr zu vermindern. ) 

Die Nahtransportverpackung 
Hierfiir geniigt in den meistten Fallen die 
zum Legem erf orderliche Verpackung in 
Kartons o. a* Behaltern. 
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Kritik am Stand 
der Tecfanik 

Verpackung: Das Herstellen der Originalverpackung 

in Spezialfabriken, das Verpacken und 
der Transport sum Herstellerwerk ver- 
teuern den Massenartikel. 

Das Leergutlager nimmt einen groflen Baum 
ein. 

Das Ein- und Ausstapeln, der Transport 
zur Fullstation erfordern Handarbeit und 
Einsatz von Rollwagen oder Gabelstaplern- 

Das Auspacken der Originalverpackung zum 
Fullen kann nur durch Handarbeit erfol- 
gen. 

Die Originalverpackung besteht in vielen 
Fallen aus Schachteln, Biichsen, Flaschchen, 
fiohrchen und kann nur in seltenen Fallen 
automatisch gefiillt werden. Diese Viel- 
zahl von Behaltnissen muB nach dem Fiil- 
len zwangslaufig sofort in Kartons, Ki- 
sten p. a. eingepackt werden* Damit ist 
die Ware einer weiteren Kontrolle ent- 
zogen. 

Die Herstellung der Verpackung im eige- 
nen Werk laBt das Leergutlager und die 
Zwischentransporte auT ein Minimum zu- 
6anBienschrumpren. Jedoch Xiilirt das so- 
fortige Vereinzeln der in Kunststoff- 
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batmen eing packten Artikel und das 
EinTullen in Kartons zu den iiblichen 
Erschverniasen in Veitertransport und 
in der Lagerung. 
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Aufgabe : 



» 



Losung : 

► 
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t)er Erfindung liegt die iiufgabe zu Grun- ' 
de, fur MassemLrtik&l aller Art (bis zuiu 
Vol. oder Oew. eines ^okp Sackes ) eine 
Verpakungaform zu finden, die leicht au- 
toraatiach gefiillt werden kann, die wie 
der Sack, original- und Transportverpak- 
kun^r zugleich sein kann, wenn der Arti- 
kei nicht zerbrechlich ist, und die sich 
leicht vertikal und horizontal f-"Jrden 
lasst. Jie ferner das ainla^ern in Koch- 
lager /jestattet und die fur den Verkauf 
Kinsparungen an Personal und V*>rkaufs- 
f lac he ermSeliciit. 

Werner besteht die Aiifgabe darin, fur 
diese i/erpackungsf orm, soweit der nrtikel 
zerbrechlich ist f und insbeaondere soueit 
es sich un i.iihlware hundelt, eine xrana- 
portverpackung zu finden, die, wirtschaft- 
lich vertretbar, es erir,ogi icht , diese 
Tran sport vrrpackungen rauiri- und platz- 
sparend in grosser Anzahl als Leergut 
wieder zuriick zu schicken* 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemins da- 
rt 'arch gelost, rfass die L.assenartikel nach 
bekanntem Verfahren ( Einpressen der Porn: 
in eine Unterbahn, nach den Fiillen ab- 
schliessen der Form rfurch eine auf geschweis- 
flte oder aufgeklebte glatte Verschlussbahn J 
alao in zwei Bahnen aus Kunatstoff-Kolien 
oder alien ahnlich geeigneten Materia 11 m 
eingepackt und somit unt^reinander verket- 
tet werden. 

Die Pomen fur die Artikel werden in 
Heihen nebeneinander und bexiebig vielpn 
Jieih^n hintereinand^r f>in/?ppresat f no dans 
ein Band mit unter sich verketteten I/as- 
senartlkeln, die eogenannte Bandware , ent 
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Viteht. iius dieser Bandware als Origi- 
nal verpackung, kann durch Aufschichten 
von zusarunengeklappten Bandabschnitten 
11.65 und Uicrollen mit Bandware 11, 6o 
eine Transportverpackung, die hlapp- 
Hollpackung f erstel.lt werden, wenn 
die Artikel nicht zerbrechiichsind. 

Je nach Frfordernis kann diese 
Bandware, wenn sie z^rbrechlich ist, 
insbosondere wenn es sich un Kuhlware 
handelt, auf jcetromniei t werden. Eine 
»oj.che kiihltrommel besteht aus einern 
^edammten GehSuse, durch Hohlachse und 
doppelwandige oeitenpcheiben zirkuliert 
KuniriUffRjfrkeit Oder huhl?a«t. HohiachSe 
und oeitenROiit^b'n k ^nner aup* - v .|\a rider 
i?p?rhraubt »erden. Un. die Achse : .i,/r 
/THnzen Tronncei kjnnen bis zu ? r w*»it«r*- 
Hohiacftpen ^resteilt warden. Alxe .Sei- 
t*?nscheiben /crden auf dje Seitrn^jiiei- 
* ^ . : **r ganzen Tronmel auf ge^raraub l . 
*s ensueht em leergutpaxet mit 4u Trom- 
nein. Abb. 14 
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Die vielseitigen Erscheinungsformen der 
Massenartikel bedingen dif f erenzierte 
Ausgestaltungen der Errindung fur die 
Bereiche Verpackung, L agojurtg und V es?- 

Verpackung: Durch Einpressen jeder beliebigen Form 

in eine Unterbahn aus Kunststof f olie 
c. a. Materialien und durch VerschlieBen 
nach dem Fiillen durch eine VerschluB- 
bahn konnen alle Massenartikel, ob fest, 
ob fliissig, ob weich, ob pulverf ormig, 
voir Garnrollchen bis zum 50 kg Kunst- 
stoffsack verpackt und verkettet werden. 

Die Unterbahn kaiin auch aus Papi)e , Wachs- 
papier o„ a. Materialien bestehen.* Es 
konnen Mulden eingepreflt werden, die 
durchsichtige VerschluLbahn wird aufge- 
klebt. Es konnen nach Wunsch luftdichte 
Packungen oder atmungsaktive Packungen 
hergestellt werden, durch Perf orierung 
der Verschlufibahn Oder durch geeignetes 
Material der Unterbahn. 

Die ejingeprefbte Packung ist die ausge- 
sprochene Universal -Verpackung; , Eine 
Ausnahme bilden die CC^-haltigen Ge- 
tranke und die Konserven, die feste, 
bzw. hitzebestandige Originalgef afie be- 
dingen. Aber auch diese Behaltnisse kon-, 
nen durch das unten erlauterte Quermul- 
denband verkettet werden. 



Ueitere Ausge- 
staltung der 
Erf indung : 
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Fur konservative Firm n, die an den iib- 
lichen Schachteln, Flaschch n und Biich- 
sen f esthalten wollen, ist das Schlau- 
fenband gedacht, daa ein Verketten auch 
dieser Artikel erlaubt. Ebenso ist es 
moglich, die Kartonverpackung beizubehal- 
ten, hierzu dient die Kartonverkettunff . 
Nicht nur der 50 kg Kunetstof f sack in 
der geprefiten Universalverpackung kann 
verkettet werden, sondern Jeder Jute- 
und Papiersack, bzw. Beutel aus unter- 
schiedlichen Materialien* Hierzu dient 
die Sack- und Beutelverkettun^. 

Abschlieitend kann festgestellt werden, 
dafi somit jeder Massenartikel verkettet 
werden kann, wenn er nicht zu grofl und 
zu ochwer iat. Somit konnen die Vortei- 
le der Bandware in Bezug auf Transport, 
Hochlager und Verlcauf fur alle Artikel 
nutzbar gemacht werden. 

Diese verschiedenen Verkettungsarten 
werden auf einem universalen Full- und 
Packtiach erstellt. Die Folienrollen 
fur dio Unterbahn und die Verschluflbahn 
(beim Quermuldenband Kleberollen) wer- 
den eingehangt, Stempel und Matrizen 
werden eingeschoben, Diese bewegen sich 
nur senkrecht, auf- und abwarts und geben 
nach jedom ArbeLt3takt das geformte 
Band frei zum Wei. terriicken. Je nach An- 
zahl der Takte 1st die Matrize mehrtei- 
lig ausgefiihrt, um die weiche Folien- 
form beaondera beLm Fullen zu stiitzen. 
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Im letzten Takt bildet die metallene 
Matrize den Gegenpol fur die elektrische 
Hochf requenzverschweiBung. 



Erster Takt 
Formpressen 



Die erwarmte Unterbahn wird iiber die 
Matrize gefiihrt, der Stempel bewegt sich 
nach unten, die gewiinschte Form wird ge- 
preBt oder durch Vakuum tief gezogen. 
Stempel und Matrize geben das geformte 
Band frei zum Weiterriicken urn eine Ar-- 
tikelbreite . 



Zweiter Takt 
Fullen 



Die erste leere Form wird gefiillt. liber 
den Packtisch wurde ein Gestell gescho- 
ben, das Vorratsbehalter mit Dosiervaa- 
ge und Fullstutzen tragt. Diese Anord- 
nung gilt fur Flussigkeiten, pulverfor- 
mige und weiche Massen. Bei pulverfor- 
migen Stoffen werden in einem herunter- 
gehenden Stutzen Presslinge erstellt, um 
die Formrander nicht zu verunreinigen 
( Pre ssfiil lung). Bei festen Artikeln sind 
Magazine an einem Gestell befestigt, die 
auf Federdruck ein Stuck oder eine gewis- 
se Quantitat von festen Artikeln in die 
Form fallen lassen. 



Dritter Takt - Eine Metallrolle driickt die obere Ver- 
VerschlieBen schluBbahn auf die gefiillte Form. An die 

Rolle wird eine Hochf re quenz s pannung an- 
gelegt, die beim Vorrollen um eine Arti- 
kelbreite die Unterbahn mit der Verschluli- 



BAD ORIGINAL 

209853/0462 



BNSDOCIO: <DE . 2131554A1 t > 



AA 

- *e - 



7131554 



bahn dort verschweilien, wo die Eolle auf 
die metallene ttatrize driickt., 

Hinter dem Packtisch ist ein kleines Ma- 
gazin vorgesehen, um die Veiterbef orde- 
rung des gepackten Bandes gleichformig 
und nicht ruckartig nach dem Takt der 
Packmas chine erfolgen zu lassen. 

Die eingeprefite Universalf orm 
In die Unterbdhn wird jede gewiinschte 
Form, die den einzelnen Massenartikeln 
entspricht, eingeprefit. Nach der Fullung 
wird die Form durch die obere VerschluS- 
bahn init Hochfrequenz zugeschweiBt . 

Die Hormalform hat trapezf ormigen t}uer- 
schnitt, sie kann durch einen Messer- 
schnitt oder durch eingeschmolzene ReiB- 
faden an gewiinschter Stelle geoffnet 
werden. 

Die Anbringung des Reklameauf drucks auf 
die Verse hi ulibahn verlangt registerhal- 
tiges genaues Abdecken der Form. Diese 
Schwierigkeit scheint durch das Patent 
Nr. 1 232 059 behoben. Vorteilhaf ter er- 
scheint es, ein Fi'rmerUcartchen aus Kunst- 
stoffoLie. vor dem Fxillen aus einem Ma- 
gazin in die offene Form fallen zu las- 
sen* 
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Aulier der Normal form ist jede beliebige 
Formgebung denkbar. Fiir spezielle Verwen- 
dungszwecke bieten sich folgende Pormen 
an: 

1) Die Gtreu- und Gie&packung; « Abb. 1, fiir 
pul verformige und fliissige Stoffe. Die 
normal e Rechteckform wird mit eiher Spitze 
ausgebildet, die durch Messerschnitt ge- 
offnet werden kann. Nach Gebrauch besteht 
Verschlu.imoglichkeit • Die Packung hat 
einen festen Stand, Fliissigkeiten konnen 
nicht auslaufen. Es sind keine Haltege- 
fate, wie bei der Beutelmilch, erf order- 
lich. 

2) Die Tubenpackung. Abb. 2, im weeent lichen 
Nachbildung einer Tube, jedoch eine Seite 
abgeflacht (VerschluBbahn) , die das tfeg- 
rollen der Tube verhindert. Auabildung 
eines nach oben zeigenden Mundstiickes, 
das durch Messerschnitt geoffnet und wie- 
der verschlossen werden kann Kein Aus- 
laufen von Fliissigkeiten. 

3) Das SchraubRefaB % Abb. 5. Auch Behalter 
mit Schraubdeckel konnen verkettet wer- . 
den. Die tief gezogenen Unterteile in 
Becherform werden als Fremdlief erung be- 
zogen, gefiillt und in den Packtisch seit- 
lich eingeschoben. Die obere Verschlufi- 
bahn ist nicht glatt, sondem enthalt die 
Deckel mit Innengewinde , in welche die 
Folie hineingepreBt wurde* Dabei werden 
die Gewind bahnen von d r Folie abg forat. 
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Diese Deckelbahn wird ait den gefiillten 
Bechern durch eine abwarts bewegte Ha- 
trize verschweiiit , Abb* 3. 12. Die Fiill- 
fliissigkeit iat absolut sicher verschlos- 
sen* Bei Gebrauch Deckel abachrauben und 
Offnung herausschneiden. Abb. 3.15 , 3.16. 

4) Die Eimerverkettung , Abb. 4. In derselben 
Ueiae konnen nicht zu groiie Einerformen 
in Batmen verkettet werden. Der iiber dem 
Einer herausragende quadratiache Folien- 
tail kann halbkreisf ormig ausgeachnitten, 
hochgeklappt und ala Henkel bemitzt war- 
den, Abb. 4.17, 4.18. 

5) Die Kartonverkettung . Abb* 5 

Ala Unterbahn lauft ein in Torn einea 
Klappkartons auageatanstea und sit Kniff- 
linien eingeprefitaa Pappband von der Sol- 
le auT den Packtisch, Abb. 5.2. Dieaea 
wird durch Sttipel maachinall auufgafal- 
tet, die Seitenteile werden eingeklappt. 
In die Stenpelecken aind Haftnagaaine 
eingebaut, die durch Preaaluft die Hef- 
tung bewerkatelligen. Nach der Fiillung 
verachlieBt ein glatter obertr P*pp- 
atreifen durch Heftung die ^artonkette, 
Abb. 5.27 - 29. 

6) Die Sack- und Beutal^rerkattmug 

Fiillung dee atehendan gackaa f Abb. 7.30 - 
38 

Vorbereite in Form einea Kiaaenaackea, 
g ateppte oder geklebt Papier-, Jut - 
ad r tuMtit ff bandar, ward a ▼ r aimar 
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liegendeg. Trommel abgewickelt , die obere 
offene Seite des stehenden Sackes wird 
durch eine Spreizvorrichtung offengehal- 
ten und gefiillt. 

Das Vernahen erfolgt durch die iibliche 
Sacknahmaschine. Anachlieftend wird das 
Sackband gekippt und in das Rutschenla- 
ger eingefuhrt. 

Fill lung des liegenden Sackea . 
Abb. 6.50 - 38 

Auf dor stehenden Trommel befindet sich 
ein alla«its sugestepptea Sackband* In 
der Sackaitte ist ein FullTentil einge- 
naht Oder eingeklebt. Das Sackband wird 
mit den Packventilen unter die Killstutcen 
gef iihrt . Durch kurian firuckluf tat oil wird 
der Sack aufgeblaht* dann sturst die ab- 
gewogene Fiillaenge hinterher und full* 
den Sack (iibliche Ventilaackrullung). 
Das gefiillte Sackband wird in das Hut- 
schenlager eingefuhrt* 

Die Beutelverkettugg . Abb* 8.46 - 4* 
Ein in der Art der Sackbander gaatepptea 
Beutalband wird abgetrovaalt. Urn die But- 
schenbreite von ca. 60 cm tusxunutcen, 
werden Doppelbeutel ein^aatappt. £a kaxux 
▼on avei Saltan machanisch odar par Hand 
gef till t werden. Durch zwai Nahautoaaten 
wird as verachloaaen und \xm Butschanla— 
ger einfcef iihrt. 
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D m ^uei*iuuldenbaiid % Abb. 9*1 - 61 

Ei; uienL &s[.eziell zur Verkettung von Fla- 

..chr ri un-.i BLVhsen. 

Ein glutted Band aus Kunststof f olie o. a. 
IIut" rialien v/ird von cin^r perf orierten 
ruchrteiligcn Vakuummatrize angesaugt, so 
dat mehrere Quermuldenaatstehen. In diese 
verden von der Seite die gefiillten lie- 
genden Flunrhen oder Buchsen durch Stem- 
pel ringef r ;hrt - Durch eine Walze werden 
soviel Klebebandcr wie Plaschen oder Biich- 
son s'fh in einer Reihe befinden auf die 
gefiillten Mulden gedruckt. Dadurch werden 
die hochstehenden Schlaufen des Mulden- 
bandes breitgequctscht und verklebt. Zu- 
gleich werden die Plaschen bzw. Biichsen 
verklebt, so da.; sie nicht seitlich heraus- 
fallen konnen. 

Das glutte Unterband aus Kunststcf f olie 
k.unn ir.it auf gostreuten Schaumstof f kugel- 
chen oder Wellpappe kaschiert werden, urn 
dLo Flaschen bruchsicher zu verpacken. 

Das Schlaufenband , Abb. 10.1 - 64 
Es diont speziell zur Verkettung von kon- 
venticnellen Verpackungen, wie leichten 
Schachtcln, Flaschchen, Rohrchen usw. In 
die glatte Bahn aus Kunststoff oder ahn- 
lichen Materialien werden Sehlitze e inge- 
st anzt , durch besonders geformte Matrizen 
und Stempel wird eine Mulde eingepreiit und 
eine Schlaufe hochgedruckt. Die Massenar- 
tikel werden seitlich eingefiihrt und han- 
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gen in der Schlaufe. In besonderen Fal- 
len konnen Klebestreif en als zusatzli- 
che Sicherung vorgesehen werden. 
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Die Nah- und Ferntransportverpackung 
Die verkettete Bandware bietet auch fur 
die Transportverpackung zahlreiche in- 
dividuelle Moglichkeiten* 

Zunachst entfallt jede Verpackung in 
Kisten und Kartons. 



Fiir Kunden, die geringe Mengen abnehmen 
iinri im Lkw abbolen, ist es ohne weite- 
rea moglich, handliche Bandabschnitte 
von 1 m Lange direkt im Lkw zu stapeln. 
Erhebliche Vorteile zeigen sich beim 
Containerbetrieb. Der Stapler braucht 
nicbt vorsichtig in den Container ein- 
zuf ahren und dort die Kartons Oder Ki- 
sten abzusetzen, sondern die Bandware 
kann t direkt von der Ladekanone kommend, 
in Schleif enf orm den Container volista- 
peln. 

Die Klapp-Bollpackung . (Abb, 11 /| 
ermoglicht es, Collies aus der Bandware 
selbst herzustellen, die der Fas sung 
von Kisten oder Kartona entsprechen. 
Einzelne Bandabschnitte werden lusam- 
mengekldppt,du£einandergeschichtet und 
xait Bandware umrollt* Dabei ^eigt die 
schiitzende Veracfrluflbahn nach auften. Hit 
Klebeband und Kunststof fbandunschnurung 
konnen Pakete hergestellt werden, die 
auch den Transportbedingungen der Eisen- 
bahn genugen* Voraussetzung ist, da£ der 
Masaenartikel nicht zerbrechlich ist* 
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Piir empf indliche Maasengiiter 1st die 
Trommel die ideale Verpackungsform. 
Durch Mit-^auf trommeln eines Lattenban- 
des (Abb. 12) kann gewahrleistet wer- 
de&) daS z. B. Eier als Bandware ver- 
kettet, keinem Druck ausgesetzt sind. 
Wird die Trommel so konstruiert, daB 
man die Seitenscheiben und die Hohl- 
achse auseinander schrauben kann, so 
kann man um eine ganze Trommel die 
Hohlachsen stellen und die Seitenschei— 
ben zu beiden Seiten anbringen, das 
Ganze wird durch eine Achsstange fest 
verschraubt. Auf diese Veise konnen 
39 Trommeln als Leergut zuriick geschickt 
werden (Abb. 13.70 - 73). 

Die Ktihltrommel 

iat ein weiterer Vorteil, den diese 
Transportverpackung bietet. Verden die 
Seitenscheiben doppelwandig ausgefiihrt 
und aulien mit Kunststoff beklebt> der 
Hohlraume aufweist (Isolierung der Wicu- 
Rohre fur Heifiwasser) ,so kann Kuhlfliis— 
sigkeit in der Hohlachse und in dexi Sei- 
tenscheiben zirkulieren, die Bandware 
wird von 3 Sei<jfcen intensiv gekiihlt. 
Nach dea Auftrommeln wird das* Ganze mit 
einer Damaatte eingeschlossen. Auch die 
Kuhltrommeln konnen zu 39 Stuck zusam- 
mengeachraubt , als Leergut zuriickge- 
schickt werden (Abb. 14.74 - 80). Auf 
diese Weise kann tempera turempf indliche 
Bandware transportiert werden, ohne Xuhl- 
wagen der Eisenbahn Oder Kiihl -Last wagen 
oder Kuhlschiffe zu benutzen. 
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Die Kilhltrommeln sind so eingerichtet , 
daB sie als Batteri-e iiber die Hohlach- 
sen zusammengeschraubt werden konnen 
(Abb. 13.77). So kann ein einziges Kiihl- 
agregat eiixe Vielzabl von Kuhltromneln 
auf Temper a tur halt en. Bine Aft e rdatin g, 
dae b e i d a a weitcr anfcga bttgohrieb s ne n 
Verkauf aua deg KiihltrOBael yon Bcdcu - 
tuHg iot (Abb. 15»81 84-). 
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E^zielbare Vor- Die in den Bereichen Verpackung t 

l'uiife mid VilxIluulC ^ on verketteten Massen- 
giitern zu erzielenden Vorteile sind fol- 
gende : 



Verpackung: 1) Bis auf Flaschen und BUchsen fur CQ 2 ~ 

haltige Getranke und Konserven kann jede 
Fremdlief erung von Originalverpackungen 
entf alien, da die Herstellung im eigenen 
) Werk erfqlgt. 

2) Damit entfallt Transport , Ein- , Auspacken 
der Originalgef afie , Ein- und Auslagern 
aus dem Leergut lager usu\ 

35) Das Leergut lager schrumpft auf ein Mini- 
mum zusammen. Nur ungefahr der 30. Teil 
des normal en Leergutes wird benotigt* In 
ihm befinden sicb nur Rollen von Kunst- 
stoffolie oder ahnlichen geeigneten Ma- 
teri^lien und Stempeln und Matrizen zum 
Formpressen. Aus zwei Kunststof f olien 
™ von je 60 cm Breite und 2 m Durchmesser 

konnen ca. 500 000 Ferpackungen in der 
GroBe eines Butterstiickes hergestellt 
werden. 

4) Die eingespreBte For» 1st eine „offene" 
Form, sie erleichtert in idealer Ueise 
das automatische Fiillen* 
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Die Bandware ist im Gegensatz zum Karton 
, unci zur KLste loicht maschinell erfaL- 
bar, kunn horizontal und vertikal leicht 
gofordert werdcn. 

6) Auf den Rand der Bandware konnen alio 
erf orderlichen Befehle fiir den Transport, 
das Abschneiden und die Bestandsmeldun- 
gen eingedruckt v/erden. 

7) Der Packtisch karm so universal einge- 
richtet werden, daf} auf ihm alle 5 Ver- 
packungsarten durchgefiihrt werden konnen. 

8) Mit den 5 Verpackungsarten ist es moglich; 
alle Artikel der Massengiiterindustrie zu 
verketten und fiir sie die Vorteile des 
Hochlagers und des Verkaufs von der Eol- 
le nutzbar zu machen. 

9) Aus der Bandv/are selbst, wenn der Inhalt 
nicht zerbrechlich ist, konnen durch die 
Klapp-Rollpuckung Collies hergestellt 
werden ohne Vorwendung von Kartons oder 
Kisten. 

10) Die Trommel ist die ideale Verpackungs- 
form fiir Bandware. Ee ist wi'rtschaf tlich 
vertretbar, die Trommeln auseinander ge- 
schraubt als Leergut zuruckzuschicken. 

11) Die Kiihltrommel ermoglicht es, die Kiihl- 
ware von der Verpackung liber Lag e rung und 
Transport bis zum Verkauf nicht ein Se- 
kunde ohne Kiihlung zu lassen. Der Kuhl- 
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^ffekt von 5 Se i fc^.n aus (Hohlachse unci 
Seitenscheiben) 1st sehr grof:. 

Die Kiihl trommel macht unabhangig vom 
Kiihlwagen Oder Einenbahn oder gekuhlten 
Lastwagen sowie Kuhlschiffen und bringt 
erhebliche Einsparungen an Frachtkosten* 
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Aucf uhrungs— 
beispiele : 

Verpackung 



1) Abb, i 



Eingepretite Universalpackun^ fur 
Streu- und Gieflbehalter 



1.1 Unterbahn 

1.2 Stempel 

1.3 Matrize 

1.4 Autonati aches Piillen 

1.5 Verschluflbahn 

1.6 Verschweilaen durch Hochf requenz- 
rolle. Den Gegenpol bildet die in 
der echematischen Zeichnung nicht 
gezeigte mehrteilige Stahlmatrize , 
die sich auf und ab bewegt f um das 
Weiterbewegen des Bandes nach je- 
dem Arbeitstakt zu ermoglichen. 

1.7 Die abgeschnittene Einzelpackung 
vird an der Spitze schrag einge- 
schnitten. 

1.8 Aus der Packung konnen pulverfor- 
mige Haterialien gestreut Oder 
flussige Stoffe gegossen werden. 
Durch Herunterdriicken der ange- 
schnittenen Spitze kann die Packung 
wieder verschlossen werden. 



Abb. 





in Tubenform 


2.1 


Unterbahn 




Steapel 


^ — 


Watrizc 




Automatischee Fiillen 


r.s 


Verse hi ubbahn 


P. 6 


Hochf requenzverschw ittung 
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2.7 Abgeschnittene Einzelpackung wird 
am Tubenmurtdstiick schrag einge- 
schnitten. 

2.8 Tube kann ausgedriickt und durch 
Eindriicken des schragen Abschnittes 
wieder verschlossen werden. 

Abb, 3 Schraubgef aBe 

3.9 Tief gezogene Becherf ormen werden 
als Leergut in Stapeln angeliefert 
(Ineinandergesteckt ) . 

3.10 Diese werden in ein Leistengestell 
seitlich vom Packtisch eingehangt 
(kbnnen auch hier gefiillt werden) • 

3.11 Becher werden durch Stempel in den 
Packtisch eingeschoben . 

3.^ Automatisches Fiillen . 

3.5 Die VerschluBbahn ist nicht glatt, 
sondern. erhalt eingepreBt die 
Schraubdeckel. Das Gewinde der 
Schraubendeckel hat sich in der 
VerschluBbahn abgeformt. 

3.6 Andriickrolle 

3.12 Zweiteiliges Lochgestell axis Metall 
preBt sich aufeinander und bewirkt 
durch einen Hochf requenzstoB das 
VerschweiBen der Becherformen xnit 
der VerschluBbahn. Das Lochgestell 
offnet sich und gibt das Band zum 
Vorriicken fair den nachsten Arbeits- 
takt frei. 

3*13 Schraubdeckel 
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3*14 Das Gewinde der Schraubdeckel hat 

sich in der VerschluBbahn abgeforat. 

3.15 Von der abgeschnittenen Einzelform 
wird der Deckel abgeschraubt und 
ein Ereia aus der Verschlufibahn 
ausgeschnitten. 

3*16 Schraubgefafl gebrauchsfertig 

Abbj 4 Biaerverkftfc-bnTf p; 



4.9 Tief gazogene Einerformen werden in- 
einandergesteckt als Leergut ange- 
lic fert. 

4.10 Diese warden seitlich von Pack- 
tisch in ein Leistengestell einge- 
hangt. 

4.11 Die Eimer werden in den Packtisch 
durch Stempeldruck eingeschoben. 

4.4 Automat i8ches Pull en 

4.5 VerschluBbahn nit eingepreBten 
Schraubdeckeln 

4.6 Indriickrolle 

4.7 Zweiteiliges Lochgestell, das aich 
aufeinander preBt und die Hochfre- 
quenzverschweiflung bewirkt und aich 
danach of fnet und das Band sum vor- 
rucken frei gibt. 

4.13 Schraubdeckel 

4.1? Von Band abgesohnittener Kiner wird 
nach eingepreflter Sicke nit den 
Messer halbkreisf omig eingeschnlt*- 
ten* 

4.18 Die entstehenden Lappen werden hoch- 
g klappt und bilden einen Tragebii- 
gel. 
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Abb» 5 Kartonverkettung 

5.^9 Leerguttrommel fur die Unterbahn 
5*20 Aufgetrommeltes Bappband, ausge- 

stanzt In Form eines Klappkartons 

mit eingepreliten Kniff linien 
5.21 Aufklappen der Heftlapperi an den 

Stimseiten 
5-22 Stempel mit; eingebauten Heftma— 

gazinen. 

5.23 Matrize mit; Klappbiigeln zum Auf- 
klappen der Stirnseiten 

5.24 Fertiger offener Karton nach. der 
Heftung 

5.25 Automatisches Fiillen 

5.26 Gefiillter Karton 

5.27 Verschlufibahn aus glattem Karton 
bestehend. 

5.28 Heftmaschine ftir das Anheften der 
Verschlufibahn 

5.29 Band aus verketteten Kartons 



Abb, 6 Verkettunp: liegender Sacke 

6.30 Leerguttrommel stehend 

6.31 Aufgetrommeltes Sackband mit ein- 
gesteppten KIssensacken allseitig 
geschlossen* In Mitte Jedes Sackes 
ein eingeklebtes Kunststof flamel- 
lenventil* 

6. 32 Trans portrollen 

6.33 Schneidapparat 

6.34 Fiillgutbehalter 

6.35 Dosierwaage 

6.36 Fiillstutzen BAD ORIGINAL 

6.37 Aufblahen des flachen Sackes durch 
PreUluft und anschlieBendea Fiillen. 
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Lamellcnventil 
Abb , 7 VerkettunR stehender Slicke 

7*39 Leerguttrommel liegend 

7.40 Auf getrommeltes Sackband mit ein- 
gesteppten Kissensacken, eine Sei- 
te off en. 

7.41 Transportrollen 

7.42 Cffnen des Sackes durch Sperrvor- 
richtung oder Unterscliiede in der 
Drehzahl von Transportrolle (7.41) 
und des Transportbandes (7*44) 

7.42a Fiillen des Sackes (automatisch) 
7.4;S Automatisch.e Sacknalraaschlne 
7. 44 Transportbander 

7.^!5 Biigel zuia Umlegen desstehenden 
Sackbandes. 

Abb. 8 Beutelverkettung 

8.46 Leerguttrommel stehend 
8-47 Gestepptes Doppelbeutelband, 
2 Seiten offen 

8.43 Transportrollen, dazu Schneidevor- 
richtung 

8.49 Fillgutbehalter 

8.50 Dosierwaage 

8.51 Full stut zen 

8.52 Automatiscties Fiillen 

8.53 Fiillschaufel, die von beiden Seiten 
in die offenen Seiten des Sackbandes 
eingefulirt wird. 

8. 1 -4 Fiillschi b r f der das Fiillgut in den 

B utel einfuhrt 
8.55 Nahmaschine 
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Abb. 9 Quermuldenband 

9.1 Glatte Kunststoffbahn aus Kunst- 

storf oder ahnlichen geeigneten 
Materialien. Zur Bruchsicherung 
bei Plaschen mit Schaumstof f ku- 
geln oder Wellpappe o. a. Mate- 
rialien kaschiert. 

9. 56 Vakuummatrize , die das Band 9*1 
in Quermuldenf orm ansaugt. 

9*57 Gefederte Muldensjifczen, die beim 
Aufwalzen der Klebestreif en her- 
untergedriickt werden. 

9.58 Quermuldenband aus Gummi 

9*59 Befinden sich die mit dem Mulden- 
band aus Gummi vorgefulirten Ar- 
tikel vor dem Quermuldenband, 
werden sie mit einem Stempel in 
dieses eingefuhrt. 

9*60 Andruckwalze fur Klebestreif en 

9*61 Klebestreif en 

Abb, 10 Schlaufenband 

10.1 Glattes auf getrommeltes Band aus 
Kunststoff o. a. geeigneten Mate- 
rialien. 

10.2 Stempel 

10.3 Matrize 

10.62 Leeres Schlaufenband mit einge- 
preBten Mulden und hochstehenden 
Schlaufen. 
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10*63 Leistengestell seitlich am Pack- 
tisch Oder Querauldenband aus 
Guaini. 

Befinden sich die Artikel exakt 
vor den Kulden ait Schlaufen, 
warden sie durch Stempel in die- 
se eingefiihrt. 
10.64 Gefulltes Schlauf enband 



transport- Abb. 11 Klapp-Ro 1 ipackunis 

Vdrpackung 

10*65 Zusaauaengeklappte Bandware 

10.66 Bundware zun Unroll en der Klapp- 
at ape 1 

10.67 Stakl- Oder Kunststoff bander 
Abb. 12 Lattenband 

12.68 Zerbrechliche Bandware 

12.69 Lattenband 

Abb. 15 Tromaiel fiir Bandware 

13*70 Seitenscheiben, abschraubbar 
13*71 Hohlachse, in der Breite ver- 
stellbar 

13.72 Achsstange 

13.73 Halteeisen 
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Abb* 14 Kuhl trommel fiir den Transport 

14*74 Doppelwandige Sei tense he iben ait 

auLerer I so lierung 
14.71 Hohlachse 

14.75 Hohlrauiut: n Seitenscheiben und 
Achse fur Kublf liissigkeit oder 
Etektrc-Gaskiihlung 

14.7(5 Auf ge trommel te . zu kiihlende Band- 
ware 

14.77 Zweiteilige Kupplung 
14.7^ Kugelventil gefedert 
14*79 Stahlstift, der beim Zusaamen- 

schrauben die Kugel zuriickdruckt 

und somit das Ventil off net. 
14.80 Handgriffe zum gegenlauf igem 

Drehen der beiden Kupp Xungsbal f — 

ten. 
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Patentanspruche 

. berbepriff : Original- und Transportverpackung fur Las- 

sen artikel ai.ler.iirt bi* zuru VoluiLen 
Oder Gewicht eines tpokp Sacker. 

Hauptanspruch 1 
fvennz eichnender 

Teil : dadurch gekennzeichnet t dass die *as&u*- 

artikel nach bekanntex Veriahront ivinpres- 
aen der Form in eine Unterbahn, north rtem 
Piillen abschliessen der Fore, durch eine 
aufy^scrmreiflste Oder fcoKlebte /<:r bcIiIuff- 
bahn ) also in zwei Bahnen aus fcuiiBt-prtoff— 
Folien Oder alien anderen geeigncten kate- 
rialien eingepackt und sondt unt erot nandr *• 
verkettet werden. 

Ivie Formen fur die artikel werden m 
Reihen nebeneinander und beliebig vielen 
Heihen hin tereinander eingepresst, so ctass 
ein Band mit unter sicn verketteten Ife^-en- 
artikeln, die sogenannte Bandware mit.sxent. 

OberbegriTf der 
Kebenanspruche 1,2,3 

Original- und Transi'Ortverpackunger. fur 
Lassenartikel ali^r Art hi? zum VoJuror-n 
oder Gewicht eines ^okp .Sackes. 
Vf*rkettung von rJonderf ornen der t.assenarti- 
kel zu Bandware. 

i.ennzeichnender 

Tei 1 d ee Neberv ^nnsj r. 1 

; Kartonverkettung ) dadurch gekennzeichnet f daas die on 4 .er- 

bahn aus einem auf getrommelten rappb-irj* 
besteht, welche« in Form pine» Ajappkar tors 
ausgeatanzt ur.d mit knifflinien ver<?*=>hen 
i»t.5.^o Nacn bekanntem Verfnhren wird 
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da* Band aufpefalt*t f dit- 3f»itent^il« cin^e- 
klappt un^ f.'fhp^tet, V>r°ch3upf»bahr. be- 

Pt^ht au? ^meni .flatten } appatreil en \>.?1 
der din f»e2*iilit"-n Kartons nit Hilfe bekann- 
ter lief tmaacfainen verp^hJ ie«*t f P'lf* icnzni tp 
v.^rden die Mrton« zu Banrtvare v^rkett^t* 

xvennaeichn enri» a r 

tei 1 des Ert'enanspr. 2 

( Sack u. £>eutflvorKttt.} 

riariurch ^pkennzpichnet f das? ^nt*»rhahii und 
W>r?chiusgbahn aus doppoJt r/'Je^t en B ; nd»m 
aus Jut*-?, Pa tier c. h. ;;eeigzieten I.:at-rial 
bestehen, in v.^lche dit Fore: eines fJachen 
Aij»sensackes fiesteppt oder geklebt wird. Die 
Leersackbander verden auf getrocunelt • 

Bein Piillen des atehend en Sackes Abb. 7 
bleibt die obere Schmalseite des f-i^senpak- 
kes offen. 

Beim Fiillen des liegenden Sackes Abb. 6 
ifft die Form dea hinsensacKes allpeitp zu- 
tfesleppt oder geklebt In Sackntitte i**t 

ein Ventii aus hunntstoff lamellen eiiwftklffjrt" 

Bei d<-r Beutelverke ttung Abb.t* *ird 
ein doppelt ^elegtes Sackband b.4 7 aus Git- 
ter^ewebe, iapier od^r rihnlichen llateri alien 
in Form flacher, doppelter Kissenb*utel ^e- 
nteppt oder geklebt. L/ie ausseren Schmalsti- 
ten bleiben offen. 

hennzeichnender Peil 
des I\ebenaxispr. 3 
(Flaschen- Bach sen 
verfcettung ) dadurch .^ekennzeichnet f dass die Unterbahn 

aus einem flatten Band aus hunt* tstof f qlie 
o. a. geeigneten kateriali en beat^ht, das 
durch eine perforierte, niehrt ei lifre t mit 
^efedertpn Spitzen ^.t>7 versehene muldenfb- 
f - ..... mige VakuuuiLatri ze ^.^6 angesautft wird, 
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'so dags ein fluermuldonbanri entsteht.In 
dieses kbnnen Feitlich die Fiapchen oder 
Huchsen mit Stempel eingeschoben w*rci>n w.S* 
Die Verschiussbahn besteht au@ soviel 
Klftb^b-indern. wU» Klaschen oder UUchn^n in 
einor !<eihe nebeneinander Lie^en. iJi^ Kie- 
bebanrifir v^rklohen die brei t>/eque tsch i*» 
ochlaufe des I uldenbandes( ^ef ederte 6y\ tze 
der Vakuummatrize) und zugieich mittig 
r'laflciien od*r Buchsen, so dass diese nicht 
nerausf alien k'Jnnen. 

uberbegriff der 

Unteranspr. 1.2 Bandware nach AnsprUch i 

TrariBportverpackun^ fiir Bandware 
/ennzeichnender TeiL 
des Un teranspruch* 1 : 
( klapp-itol ipackun/*) 

dadurch ^ekennzeichnet , dass durch /iuf- 
achichten von zusammen peKlappten Band- 
abschnitten ll'.bb und Umrollen mit Band- 
ware il.6o «ine xransportverpackun*;, die 
Klapp-.;olipackunK. aus der Bandware sr^lbst 
ereteilt *erden kann, wenn die artikel 
nic^it zerbrechlich sind. 

Aennzeichnend^r Teil 
des Unteranapruchs 2 : 

(Tranportverp. fur Kuhl- - r 

.are , aadurch ^l^^t^^dil^&T 

gekuhlt werden niuas, in ein« Kuh^i*5mmel 
nit gednmmten Gehause, HobJ^rtfn^e und dop- 
peiwanditfen :5ei tensptet?iben , in weicnen die 
Kuhlflusaj^k^j^zirkuiiert, ein^ebracht 
virdjJ£rT^l5. Nach Abschrauben der ncha- 
.Jtappen kbnnen die Kuhltromm^ln mit zwei- 
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